
El modulo 110298 es un control para una prensa con plato de giro. Este circuito se puede adaptar a varias marcas
de las prensas que existen en el mecado

CARACTERISTICAS TECNICAS. DATOS INSTALACION

FUNCIONAMIENTO.

Tensión de alimentación .................... 24vca/vcc
Tiempo minimo ...................................0sg
Tiempo maximo...................................variable según

potenciometro
Tamaño .......................................... 160 x 90 x 60mm

El modulo 110298 debe ser alimentado con una tensión de 24vca ó 24vcc,
Realice las conexiones según el esquema correspondiente a la aplicación que necesite.
Al pulsar simultaneamente los dos pulsadores, el plato gira he introduce el material a prensar, baja la prensa,
los pilotos de señalización nos indican que ya podemos soltar los pulsadores, comienza en tiempo de prensado,
al terminar este tiempo la máquina queda a la espera de una nueva orden.

CONEXIONADO GENERAL

Cliente:
Fecha:
Nº serie:
Instalado por:
Esquema:
Datos al dorso de esta hoja:

REF: 110298

Si lo desea puede realizar consultas sobre este y otros productos en nuestra pagina www.electronicajoseluis.net
El suministrador de este circuito se reserva el derecho de hacer cualquier modificación en el modulo sin previo aviso.
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DATOS INSTALACION

Esquema:
Instalado por:
Nº serie:
Fecha:
Cliente:

Nº serie (matricula):
Modelo:
Marca:
Maquina:

Dibuje aquí su aplicación

REF: 110298
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